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POLYURETHAN INJEKTIONSPRODUKTE

Die weichen, beschrankt dehnfahigen RASCOflex Polyurethane sind 2-Komponenten,
|6semittelfreie Injektionsharze auf Polyol- und Isocyanat-Basis. Sie werden entweder
als 2-Komponenten-System mittels Statikmischer oder auch vorgemischt als 1-Kom-
ponenten-System verpresst. Die RASCOflex Polyurethane zeichnen sich in ihren viel-
seitigen Anwendungsmaoglichkeiten aus. Damit man auf der Baustelle den laufend
veréandernden Injektionsbedingungen gerecht werden kann, sind alle beschréankt
dehnfahigen RASCOflex Polyurethane mittels Zugabe von Additiven sofort anpassbar.
Alle RASCOflex Produkte durchlaufen strenge Materialprifungen mit besonderem
Augenmerk auf die Umweltvertraglichkeit.

EINSATZBEREICHE
Das RASCOflex PU110X L ist ein niedrigviskoses, zweikomponentiges Polyurethanharz,
das ohne Wasserkontakt zu einem kompakten, beschrankt dehnbaren PUR-Kdrper
aushartet und bei Wasserkontakt aufschaumt, um eindringendes Wasser wirkungsvoll
zu stoppen. Das nachfolgende, nicht mehr aufschaumende Material bildet die dauer-
hafte Abdichtungsebene.

Im Unterschied zum PU110X verfligt PUT10X L Uber ein verldngertes Reaktionsver-
halten, wodurch es sich insbesondere fiir Anwendungen bei erhdhten Bauteil- oder
Umgebungstemperaturen eignet. Bei Temperaturen ab ca. 30 °C bietet die verzogerte
Reaktivitdt eine deutlich bessere Kontrolle wahrend der Injektion, da das Material
langer fllssig bleibt und tiefer in Risse oder Hohlrdume eindringen kann.

PU110X L wird fur sanierende Abdichtungen ebenso wie flr praventive Fugen- und
Rissabdichtungen eingesetzt. Aufgrund der sehr niedrigen Viskositat eignet es sich zur
Injektion in feinste Risse ab 0,1 mm.

MERKMALE

= sehr niederviskos, gute Penetration auch in feine Risse

= verlangertes Reaktionsverhalten flr bessere Kontrolle bei warmen Einsatzbe-
dingungen

= geeignet fir erhdhte Bauteil- und Umgebungstemperaturen (z. B. > 30 °C)

= elastisch abdichtend

= Wasserkontakt beschleunigt die Reaktion und stoppt Wasser schnell

= 1-komponentig vorgemischt oder 2-komponentig verpressbar

= geeignet zum dehnbaren Fiillen von Rissen, Hohlrdumen und Fehlstellen

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in diesem
Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -verwendung
und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objektspezifischen
Bedingungen, Verwendungszweck und ausseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils das neueste Tech-
nische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unsere Allgemeinen Be-
dingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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TECHNISCHE / PHYSIKALISCHE DATEN

A-Comp B-Comp
Stammkomponente Stammkomponente
Lieferform flissig flissig
Materialfarbe farblos / gelblich braun
Gebindeart Kanister Kanister
Standard-Gebindegrosse 101/9,6 kg 101/11,4kg
Dichte (DIN EN ISO 2811) 0,96 kg/I (+ 0,03) 1,13 kg/I (£ 0,04)
Viskositat (DIN EN I1SO 3219) 185 - 285 mPas 60 - 90 mPas
Gefahrgut ADR kein kein

*Die Abflllung wird Uber eine Gewichtswaage gesteuert. Volumenangaben sind nur indikativ und variieren mit schwankenden Temperaturen.

Mischung (gebrauchsfertig)

Mischverhaltnis 1:1 (volumetrisch)

Viskositat (DIN EN ISO 3219) 80 - 140 mPas

Schaumfaktor 1,1-15

Verarbeitungszeit in min. bei 40 °C 60 - 90 min.

Anwendungsbereich von +4 °C bis +35 °C

Haltbarkeit/Lagerung 12 Monate, Originalgebinde bei +5 °C bis +25 °C, trocken

Die technischen Angaben basieren auf Laborwerten von externen und/oder internen Laborpriifungen. Diese Angaben haben informativen Charak-
ter. Die genauen Produktionswerte und deren Toleranzen (z.B. Temperaturschwankungen + 2 °C) werden anhand der Prifrichtlinien geprift und frei-
gegeben.

LIEFERFORM
Art. Nr. Produkt Gebinde Inhalt
1101.6224.002 RASCOflex PU110X L A-Comp Kanister 9,6 kg
1101.6225.002 RASCOflex PU110X L B-Comp Kanister 11,4 kg

Weitere Gebindegrossen, Injektionsgerate, Maschinen und Zubehor auf Anfrage
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VERARBEITUNG/AUFBEREITUNG
Die Komponenten A und B werden im gebrauchsfertigen volumetrischen Verhéltnis
geliefert. Die Verarbeitung erfolgt durch Injektion mittels einer im Volumenverhaltnis
1:1 férdernden 2-K-Injektionspumpe oder vorgemischt mit einer 1-K-Injektionspum-

pe.

ALLGEMEINE HINWEISE / SICHERHEITSHINWEISE
Die Reaktions- und Aushartezeiten sind temperaturabhdngig. Umgebungs-, Material-,
Gebirgs- und Grundwassertemperatur beeinflussen die Reaktion massgeblich. Die
vorherrschende Umgebungs- wie auch Materialtemperatur darf + 4 °C nicht unter und +
35 °C nicht Gberschreiten.

Eine homogene Mischung der Einzelkomponenten ist zu gewahrleisten. Bei einer 2-K-In-
jektionspumpe sollte dazu ein Statikmischer von mindestens 300 mm verwendet werden.
Zur Reinigung der Gerate und Pumpen kein Wasser oder wasserhaltige Mittel verwenden.
Alle RASCOflex PU Harze sind feuchtigkeitsempfindlich. Deshalb Gebinde immer gut ver-
schlossen lagern.

Geeigneten Schutzanzug, Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Augenspiilfla-
sche bereithalten. Fur detaillierte Angaben ist das Sicherheitsdatenblatt zu konsul-
tieren.

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE
Durch die Reaktion pes Injektionsmaterials mit Wasser dirfen alle Bestandteile der
Arbeitsgerdte auf keinen Fall mit wasserhaltigen Reinigungsmittel gereinigt werden.
Wir empfehlen entweder Maschinendl oder situativ auch aceton-basierte Spiil- respek-
tive Reinigungsmittel zur Reinigung aller Arbeitsgerate und Zubehore, die in Kontakt
mit dem Polyurethan waren. Bitte konsultieren Sie die Hersteller-Hinweise der jeweili-
gen Pumpen und Geréte.

ENTSORGUNG
Fur die Entsorgung der einzelnen Komponenten ist das Material-Sicherheitsdatenblatt
zu konsultieren. Das ausreagierte Material kann, in moderaten Mengen, dem ublichen
Hausmull zugefihrt werden.

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in diesem
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nische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unsere Allgemeinen Be-
dingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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