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INJEKTIONSMATERIAL ACRYLAT

ACRYLAT INJEKTIONSPRODUKTE
Die RASCOflex Acrylate werden seit Mitte der 1960er Jahre erfolgreich eingesetzt.
RASCOR ist der Umweltschutz ein Herzensanliegen. Daher ist RASCOR bestrebt, immer
mit den umweltvertraglichsten Rohstoffen und Produktionsmethoden die RASCOflex
Acrylate herzustellen. Unsere Bestrebung ist dies maximal zu erreichen und nicht nur
den Anforderungen der Normen zu geniigen. Weder in den Produkten noch fir die
Herstellung und auch nicht fir die Reinigung der Injektionsausriistung werden 16-
sungsmittelhaltige Produkte verwendet oder benétigt.

Die RASCOflex Produkte werden permanenten, strengen internen Qualitatskontrollen
unterzogen und auch durch externe Labore kontinuierlich Gberpruft.

EINSATZBEREICHE
RASCOflex AY-RE24 ist ein Additiv zur Reaktionsverzégerung fiir alle RASCOflex AY
Acrylat-Injektionsmaterialien. Das RASCOflex AY-RE24 wird Uberall dort eingesetzt, wo
der standardmassig eingestellte Polymerisationsbeginn der RASCOflex AY Acrylat-
Injektionsmaterialien verzdgert werden soll.

MERKMALE
= flr alle RASCOflex AY-Typen einsetzbar
= im Trinkwasserbereich einsetzbar
= maximale Dosierung bis 10%
= nur der A-Komponente zufiigen

ZULASSUNGEN
= REACh bewertete Expositions-Szenarien: Wasser-
kontakt, Inhalation periodisch, Verarbeitung
= REACh geprifte, unbedenklich eingestufte Rohstoffe

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in diesem
Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -verwendung
und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objektspezifischen
Bedingungen, Verwendungszweck und ausseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils das neueste Tech-
nische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unsere Allgemeinen Be-
dingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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RASCOR International AG
Gewerbestrasse 4

CH-8162 Steinmaur / Schweiz
Telefon: +41(0)44 857 11 11
WWww.rascor.com
info@rascor.com

RASCOR Construction Chemicals GmbH
Ratsgasse 6

DE-97688 Bad Kissingen / Deutschland
Telefon: +49 (0)971 130 27 38
WWW.rascor.com
badkissingen@rascor.com
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TECHNISCHE / PHYSIKALISCHE DATEN

Stammkomponente
Lieferform flussig
Materialfarbe gelb / griinlich
Gebindeart Kanister (Kunststoff)
Standard-Gebindegrosse 51
Dichte (DIN EN ISO 2811) 1,02 kg/I (+ 0,05)
Gefahrgut ADR kein
Viskositat bei 23 °C (DIN EN ISO 3219) 4 - 12 mPas

Anwendungsbereich

siehe technisches Merkblatt des entsprechenden
RASCOflex AY Acrylat-Injektionsmaterials

Haltbarkeit/Lagerung 12 Monate, Originalgebinde bei +5 °C bis +25 °C, trocken
LIEFERFORM/ADDITIVE

Art. Nr. Produkt Gebinde Inhalt

1101.3011.002 RASCOflex AY-RE24 Kanister 51

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in diesem  RASCOR International AG

Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -verwendung ~ CH-8162 Steinmaur / Schweiz

und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objektspezifiscnen  Telefon: +41(0)44 857 11 11
Bgdingungen, Verwendungs'zweck gnd ausseren Einflusse abzustimmen. Es gilt jeweils das neuegte Tech- RASCOR Construction Chemicals GmbH
m.sche Merkb\att. und kanmederze\t untgr WWW.rascor.com abgerufen werden. Unsere Allgemeinen Be-  ne 97688 Bad Kissingen / Deutschland
dingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes. Telefon: +49 (0)971 130 27 38
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VERARBEITUNG/AUFBEREITUNG

Der RASCOflex AY-RE24 muss immer der A-Komponente beigegeben werden. Die
Dosierung sollte 10% (Gewichtsprozent) nicht Uberschreiten, da sonst keine
kontrollierte  Polymerisation mehr stattfindet. Nach der Zugabe des
RASCOflex AY-RE24 muss sehr grindlich gemischt werden. Am besten eignet sich
dazu eine Bohrmaschine mit Quirl. Die Wirkung des RASCOflex AY-RE24 ist tempe-
raturabhangig und muss mittels Vorversuchen fiir jeden Einsatz individuell
ermittelt werden. Dabei ist neben der Umgebungs- und Materialtemperatur vor allem
die Baukorpertemperatur zu beriicksichtigen. Fir weitere Informationen zur Aufbe-
reitung der A-Komponente ist die Mischanleitung des entsprechenden RASCOflex AY
Acrylats einzusehen.

ALLGEMEINE HINWEISE / SICHERHEITSHINWEISE
Nicht verarbeitete, verzogerte A-Komponenten sollten deutlich gekennzeichnet und
mit der genauen Dosierung beschriftet werden. Vorsicht bei der
Verzdgerung, da bei zu grosser Verzdgererbeigabe das Material nicht mehr poly-
merisiert! Verzégerung ist bis zu 3 Stunden maoglich. Fir genauere Informationen
kénnen die Angaben im Diagramm auf der néachsten Seite entnommen werden.

Unverbindlicher Richthinweis: Eine um ca. 7 °C hohere Temperatur verkirzt die Topf-
zeit auf die Halfte; eine Reduktion der Temperatur um ca. 7 °C verdoppelt die Topfzeit.
RASCOflex AY-RE24 gefriert bei Lagerung im Minus-Temperaturbereich.

Geeigneter Schutzanzug, Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Augenspiilfla-
sche bereithalten. Fur detaillierte Angaben ist das Sicherheitsdatenblatt zu konsul-
tieren.

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE
Wahrend der Verarbeitungszeit lassen sich die Arbeitsgerdte (Pumpe, Mischbatterie,
Packer, etc.) einfach mit Wasser reinigen. Das ausgehartete Material lasst sich mecha-
nisch, z.B. mit einer Drahtbiirste, entfernen.

ENTSORGUNG
Fur die Entsorgung der einzelnen Komponenten ist das Material-Sicherheitsdatenblatt
zu konsultieren. Das ausreagierte Material kann, in moderaten Mengen, dem ublichen
Hausmull zugefihrt werden.

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in diesem
Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -verwendung
und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objektspezifischen
Bedingungen, Verwendungszweck und ausseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils das neueste Tech-
nische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unsere Allgemeinen Be-
dingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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RASCOR International AG
CH-8162 Steinmaur / Schweiz
Telefon: +41 (0)44 857 11 11

RASCOR Construction Chemicals GmbH
DE-97688 Bad Kissingen / Deutschland
Telefon: +49 (0)971 130 27 38
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REAKTIONSZEIT
Messdaten fir den Reaktionsverlauf von RASCOflex AY108/AY408 + AY-RE24
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1% * 2% * 3% * 4% * 5% * 6% * 7% * 8% * 9% * 10% *
++-AY108/30°C 6 min 9 min 13 min 23 min 35 min 54 min 73 min 112 min 148 min 214 min
—AYA08/30°C 5min 11 min 22 min 30 min 42 min 72 min 102 min 175 min
—AY108/20°C 13 min 24 min 36 min 47 min 73 min 95 min 117 min 161 min 231 min 353 min
= AY408/20°C 11 min 22 min 40 min 73 min 127 min 231 min

* Zugabe in % von RASCOflex AY-RE24 in A-Komponente.
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