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POLYURETHAN INJEKTIONSPRODUKTE

Die RASCOflex Polyurethan-Produkte werden in drei Kategorien unterteilt:
klassische PUR-Schdume, dehnfahige 2-Komponenten-Systeme und zdhelastische
2-Komponenten-Systeme. Wahrend bei den PUR-Schdumen der Kontakt mit
Wasser als Initiator massgebend und vor allem fiir tempordre Massnahmen
einzusetzen ist, wird die eigentliche Polyaddition der 2-K-Systeme, welche einen
soliden, dauerhaften Materialkorper bilden, durch das Zusammenfihren beider
Komponenten gesteuert.

Die RASCOflex GT500er Serie fasst alle Arten von PUR-Schdumen zusammen, wie
z.B. weich, hart, feinporig, sehr stark schdumend etc. Das dauerhaft elastische,
niedrigviskose RASCOflex PU110X ist die Konigsklasse dieser Technologien und
wird haufig auch in der vorbeugenden Abdichtung zum Verpressen von
Injektionskandlen und -schldauchen eingesetzt. Die zdhelastische Produktserie
RASCOflex PU309 ist, durch sein modulares Baukastensystem der Additive, ein
multifunktionelles Injektionsmaterial flr viele Arten der Havarie-Injektion. Wird
eine kraftschllssige, abdichtende Injektion gefordert, féllt die Wahl auf
RASCOflex PU112.

EINSATZBEREICHE
RASCOflex GT551 ist ein in Kontakt mit Wasser stark aufschdumendes, 1-kompo-
nentig zu verarbeitendes Injektionsmaterial auf Polyurethanbasis. Es wird zum
temporaren Stoppen von Wassereinbriichen, sowie zur Vor-Injektion von nassen
oder wasserfihrenden (flieBendes Wasser) Blockfugen und Rissen, stark im
Tunnel- und Spezialtiefbau eingesetzt.

RASCOflex GT551 eignet sich Uberall dort, wo eine Abdichtung gegen stark
driickendes Wasser gefordert wird und nasse oder wasserfiihrende (fliessendes
Wasser) Risse dehnfahig abgedichtet werden missen. Der entstehende Schaum
ist teiloffenzellig, flexibel und reif3fest.

MERKMALE
= Reaktionszeit/Schaumungsbeginn individuell einstellbar
= temporares Abdichten von Fehlstellen in Schlitzwanden, Bohrpfahlwanden und
Baugruben allgemein
= grosser Schdumungsfaktor
= [6sungsmittel-, FCKW- und chlorfrei
= chemisch gebundener Katalysator
= geruchsneutrale Reaktion
= schrumpffreier, feinzelliger Schaum

ZULASSUNGEN
= REACh bewertete Expositions-Szenarien: Wasserkontakt,
Inhalation periodisch, Verarbeitung
= REACh gepriifte, unbedenklich eingestufte Rohstoffe

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-
sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver-
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt-
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unse-
re Allgemeinen Bedingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.

Az Cor

oce

RASCOR International AG
Gewerbestrasse 4

CH-8162 Steinmaur / Schweiz
Telefon: +41(0)44 857 11 11
WWW.rascor.com
info@rascor.com

RASCOR Construction Chemicals GmbH
Ratsgasse 6

DE-97688 Bad Kissingen / Deutschland
Telefon: +49(0)971 130 27 38
WWWw.rascor.com
badkissingen@rascor.com

— DE D 06.11.2024
w

rascor



& TECHNISCHES
MERKBLATT

INJEKTIONSMATERIAL POLYURETHAN

TECHNISCHE / PHYSIKALISCHE DATEN

Az Cor

Comp Cat (Aktivator) Mix
Liegerform flissig flUssig
Materialfarbe braunlich farblos
Gebindeart Kanister Kanister
Gebindegrdésse * 181/8,7 | 1,81/70,91
Dichte (DIN EN I1SO 2811) 1,15 kg/1 (= 0,03) 1,02 kg/1 (= 0,03)
Viskositat (DIN EN ISO 3219) 290 - 450 mPas 600 - 800 mPas
Gefahrgut ADR kein kein
Mischungsverhaltnis 10:1 (volumetrisch)
Volumenvergrésserung bei freier Expansion 30 - 40 fach
Schaumbeginn ca. 15 sek. nach Wasserkontakt
Schaumende ca. 120 sek nach Schaumbeginn
Anwendungsbereich +5 °C bis +40 °C
Lagerung/Haltbarkeit 12 Monate, Originalgebinde, +10 °C bis +30 °C, trocken, dunkel

*Die Abfullung wird ber eine Gewichtswaage gesteuert. Volumenangaben sind nur indikativ und variieren mit schwankenden Temperaturen.

Die technisches Angaben basieren auf Laborwerten von externen und/oder internen Laborprifungen. Diese Angaben haben informativen Charakter. Die
genauen Produktionswerte und deren Toleranzen (z.B. Temperaturschwankungen + 2 °C) werden anhand der Prifrichtlinien geprdft und freigegeben.

LIEFERFORM/ADDITIVE
Art. Nr. Produkt Gebinde Inhalt
1111.5511.003 RASCOflex GT551 Comp Kanister 181
1111.5511.004 RASCOflex GT551 Comp Kanister 8,71
1111.5512.005 RASCOflex GT551 Cat Kanister 1,81
1111.5512.006 RASCOflex GT551 Cat Kanister 091

Injektionsgerate, Maschinen und Zubehor auf Anfrage

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-
sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver-
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt-
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unse-
re Allgemeinen Bedingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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VERARBEITUNG/AUFBEREITUNG

Zur Injektionsvorbereitung wird die RASCOflex GT551 Cat dem RASCOflex GT551
Comp zugefihrt und gut gemischt. Die Schaumbildung des RASCOflex GT551
wird durch den Kontakt mit Wasser ausgeldst. RASCOflex GT551 wird Uber
Injektionspacker mit einer handbetriebenen, elektrischen oder pneumatischen
1-K-Pumpe verpresst (Injektionspacker, Pumpen und Zubehér auf Anfrage
erhéltlich). Die Sauberkeit des Untergrundes ist massgebend fir die Flanken-
haftung des Injektionsmateriales. Die Baukorper-Temperatur soll mindestens
+5° C betragen. Hautbildungen auf der Materialoberflache im Vorlagebehalter
sind vor dem Verpressen zu entfernen.

ALLGEMEINE HINWEISE / SICHERHEITSHINWEISE
Bei Kontakt mit |6semittelhaltigen Injektions- und Beschichtungs-Kunststoffen
(PUR, EP, usw), sind Vorversuche bezlglich der Vertraglichkeit unbedingt zu
empfehlen.

Geeigneten Schutzanzug, Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Augen-
spulflasche bereithalten. Fir detaillierte Angaben ist das Sicherheitsdatenblatt
zu konsultieren.

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-
sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver-
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt-
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unse-
re Allgemeinen Bedingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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